Ultraschall-SchweiBverschiuss:
bringt neue Technologie nach Osterreich

Markteinfiihrung einer neuen Ultraschall-Schweifitech- : . : : |
nologie mit der offiziellen Priisentation der Rahmenmaschi- : dassich fiir Polyester- wie auch Propylen-Béinder eignet, arbeitet

ne SONTXS-MP von Mosca. Weil Transportgiiter unter den un- | praktisch verschleiBfrei und schnell. So sind im Gegensatz zum

terschiedlichsten Bedingungen zuverlissig gesichert sein miis- | Heizkeil-Verfahrenkeine Aufwirmzeiten erforderlich. Auchdie

sen ist bei Umreifungsmaschinen die Verschlusstechnik dasent- :  Verschlusszeit selbst verkiirzt sich extrem. Dadurchsind 2.B. bei

scheidende Thema, Der Verschluss ist der schwiichste Punktder | einer Standardmaschine mit einer Rahmen gréfie von 600 x 800

Transportgutsicherung und das VerschlieBen erfordertdiemeiste | mmstattbisher 40 Umreifun genpro Minute bis zu 60 Umreitun-
Zeit. Der Maschinenbauspezialist MOSCA, Deutschland, hat : genrealisierbar. Die Bedienung isteinfach: Das prozessorgesteu-

jetzt ein neues Verfahren entwickelt, das mit Ultraschall arbeitet. © erte System iiberwacht und regelt alle notwendigen Funktionen

Eine spezielle Sonotrode macht den Verschluss sehr stabil. Die \ automatisch. Vor Ortmuss dahernichts eingestelltoderangepasst

ReiBfestigkeit an der Verschlussstelle betrdgt bis zu 90 % der . werden. (Lesen Siemehriiber diese Technologieauf: Seite 97 die-

Fur Gigant Verpackung ist die Dataprint der Startschuf fiir die g

Bandes. In vielen Applikationen lassen sich dadurch schmalere
und damit kostengiinstigere Béinder verwenden. Das Verfahren,

Reif}festigkeit des verwendeten

i ses Hefles)

ENDVERARBEITUNG

n der modernen Umreifungstechnik ist :
ldle Verschlusstechnik ein wwhtlges i

Thema, denn die Verbindungsstelle der

offenen Enden der Bandschlaufe kann
gleich in zweifacher Hinsicht zu Problem- |
punktwerden, Zumeinen istder Verschluss
immer der schwichste Punktder Transport- |
gutsicherung, der letztendlich die Wahl der
Bandbreite bestimmt. Zum anderen erfor- |
dert das VerschlieBen die meiste Zeit. Ein |
neues Ultraschall-SchweiBverfahren von |
Mosca,dassichsowohl fiir Polyesterbinder
(PET) als auch fiir Umreifungsbinder aus :

Polypropylen (PP) eignet, erschlieBt hier

interessante Perspektiven: Der Verschluss
wird reiBfester, der bendtigte Zeitaufwand
sinkt und im Gegensatz zu anderen Verfah- :
ren gibt es praktisch keinen Verschleif. Die :
Markteinfiithrung in Osterreich durch den
Generalimporteur GIGANT Verpackungs-
technik startetmitderoffizicllen Prisentati-
on der Rahmenmaschine Mosca SONIXS-

MP auf der Dataprint 2007 in Linz.

Umdie EndenderKunststoffbéindermitein- |
ander zu verbinden, haben sich bei moder- |
nen Umreifungsmaschinen heute fast aus- |
schliefllich Schweilverfahren durchge- |
selzt. Die notwendige Wirmeenergie ldsst |
sich auf unterschiedliche Arten erzeugen:
Zu den iiblichen Schweifiverfahren, dieein :
festes Verbinden der Bandenden ermigli- :

chen, gehort die Reibschweiitechnik und
das millionenfach bewihrte Heizkeil-
i schweiBen. Beide Methoden haben jedoch |
auch Nachteile. Beim HeizkeilschweiBver- |
fahren mitungeregelten Heizsystemen ver- |
klebtder Heizkeil tiber kurzoder langdurch |
Wartungsarbeiten
miissen von vornherein einkalkuliert wer-
¢ terpack in Diisseldorf wurden gleich drei

Materialriickstinde;

den. Aullerdem entwickeln sich Démpfe,

die je nach értlichen Gegebenheiten oft so-
gar abgesaugt werden miissen. Deshalb | NIXS-MP (im Bild links) vorgestellt, die
diirfen unter bestimmten Voraussetzungen :
i Polyesterbinder nicht mit Heizkeilen ver- :
¢ schweillt werden. Beim Reibschweifiver- !
: mer gleich: Hocfrequente mechanische
PET-Binder eignet, sind die Reibflichen |
einem hohen Verschleil ausgesetzt und |
i reifen aufdic Enden des Kunststoffbandes.

fahren, das sich sowohl fiir PP als auch fiir

miissen deshalb mehr oder weniger regel-
miiflig ersetzt werden.

Um diese Probleme von vornherein auszu-
schlicflen, setzt der Maschinenbauspezia-
list Mosca in den Umreifungsmaschinen
der jiingsten Generation jetzt ein neues,
zum Patent angemeldetes Ultraschall-
Schweillverfahren ein. Auf der letzten In-

neue Maschinen — unter anderem die SO-
mit dieser Technik arbeiten und unter-
schiedliche Anwendungsbereiche abdek-

ken. Das grundlegende Prinzip istdabei im-

Schwingungen werden unter Druck auf
Kunststoftteile tibertragen, also beim Um-

i Dadurch entsteht Wirme, der Kunststoff
i beginnt zu erweichen und die Bandenden
. werden verpresst. Eine spezicelle Sonotrode
: macht den Verschluss sehr stabil. Die Reif3-
. festigkeitander Verschlussstelle betrigt bis
i zu90 % der ReiBfestigkeit des verwendeten
: Bandes.

i InderPraxis bedeutetdas nicht nur, dass die
i Transportgutsicherung héheren Belastun-
i genstandhiilt. In vielen Fillen kann der An-
: wender auch schmalere oder diinnere Bin-
i der verwenden. Dadurch ergeben sich be-
i achtliche Einsparungen.
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