INNOVATION

Einzigartiger Ultraschall-SchweiBverschluss

Da Transportgiiter unfer den unterschiedlichsten Bedin-
gungen zuverldssig gesichert sein mssen, ist in der
modernen Umreifungstechnik die Verschlusstechnik ein
wichtiges Thema, denn die Verbindungsstelle der offenen
Enden der Bandschlaufe kann gleich in zweifacher Hinsicht
zum Problempunkt werden. Zum einen ist der Verschluss
immer der schwéichste Punkt der Transportgutsicherung,
der letztendlich die Wahl der Bandbreite bestimmt. Zum
anderen erfordert das Verschlielen die meiste Zeit.
Deswegen stellt die Firma Gigant jetzt ein neues Ver-
fahren, das mit Uliraschall arbeitet, in Ossterreich vor.

ine spezielle Sonotrode macht
Eden Verschluss sehr stabil.

Die ReiBfestigkeit an der Ver-
schlussstelle betrigt bis zu 90 % der
ReiBfestigkeit des verwendeten Ban-
des. In vielen Applikationen lassen
sieh dadurch schmalere und damit
kostengiinstigere Bander verwenden.
Das Verfahren, das sich fiir Polyes-
ter- wie auch Propylen-Binder eig-
net, arbeitet praktisch verschleiBfrei
und schnell. So sind im Gegensatz

zum Heizkeil-Verfahren keine Auf-
wirmzeiten etforderlich. Auch die
Verschlusszeit selbst verkiirzt sich
extrem. Der Verschluss wird reifl-
fester, der bendtigte Zeitaufwand
sinkt und im Gegensatz zu anderen
Verfahren gibt es praktisch keinen
Verschleil.,

20 UMREIFUNGEN MEHR
Dadurch sind z.B. bei ciner Stan-
dardmaschine mit eincr Rahmen-

gréBe von 600 x 800 mm statt his-
her 40 Umrcifungen pro Minute
bis zu 60 Umreifungen realisicrbar.
Die Bedienung ist einfach: Das
prozessorgesteuerte System  iiber-
wacht und regelt alle notwendigen
Funktionen automatisch. Vor Ort
muss daher nichts eingestellt oder
angepasst werden. Die Markiein-
fithrung in Osterreich durch Gl-
GANT Verpackungstechnik startete
mit der offiziellen Présentation der
Rahmenmaschine SONIXS-MP auf
der Dataprint 2007 in Linz. Um
die Enden der Kunststoffbénder
miteinander zu verbinden, haben
sich bei modernen Umreifungsma-
schinen heute fast ausschlieflich
SchweiBverfabren  durchgesetzt:
D.h. man nutzt Wirme, um ecin
festes Verpressen der Bandenden
zu erreichen, (Die frither iibliche
Klammertechnik gehdrt bei Kunst-
stoffbindern mittlerweile endgiiltig
der Vergangenheit an.) Die notwen-
dige Wiirmeenergic lisst sich auf

| Zu den iiblichen Schweif3-
verfahren, die ein festes
Verbinden der Bandenden
erméglichen, gehdren die
ReibschweiBtechnik und
das millionenfach bewéhrte
HeizkeilschweiBverfahren

gebenheiten oft sogar ab-
gesaugt werden miissen.
Deshalb  diirfen  unter
bestimmten  Vorausset-
zungen Polyesterbinder
nicht mit Heizkeilen
verschweifit werden. Au-
Berdem ist, wenn sehr
kurze Taktzeiten gefor-
dert werden, dic Auf-
| wirmzeit nicht zu ver-
nachldssigen; immerhin
sind Temperaturen von
ca. 270 °C zu erreichen,
die dann bei der neuen
Technik auch problemlos
gehalten werden konnen,

Heizkeil-

auch Nachteile. Beim
schweiliverfahren mit ungeregelten
Heizsystemen verklebt der Heizkeil
{iber kurz oder lang durch Material-

riickstinde; Wartungsarbeiten miis-
sen von vornherein einkalkuliert
werden. Auflerdem entwickeln sich
Dimpfe, dic je nach o6rtlichen Ge-

Beim  Reibschweiliver-
fahren, das sich sowohl fiir PP als
auch firr PET-Bénder eignet, sind
dic Reibflichen einem hohen Ver-
schleifl ausgesetzt und miissen des-

unterschiedliche Arten erzeugen:
Zu den iiblichen Schweibverfahren,
die cin festes Verbinden der Ban-
denden ermoglichen, gehoren dic
Reibschweifitechnik und das millio-
nenfach bewihrte Heizkeilschweil-
verfahren (Bild 1)

NACHTEILE

Beim  Heizkeilschweifiverfahren
erhitzt ein Heizsystem vor dem Ver-
pressen dic Bandenden. Die Syste-
me erreichen ihre Betriebstempera-
tur innerhalb weniger Sekunden; die
Temperatur lisst sich clektronisch
regeln. Bei der Reibschweilitech-
nik werden dic Bandenden durch
Reibungsenergic erhitzt und dann
zusammengepresst, was einen sehr
haltbaren, je nach Maschinentyp
unterschiedlich langen Friktions-
verschluss ergibt. Vor allem Umrei-
fungsmaschinen fiir schwere Giiter
oder zur Palettensicherung arbeiten
deshalb mit dieser Verschlusstech-
nik. Beide Methoden haben jedoch

halb mehr oder weniger regelméfig
ersetzt werden,

ULTRASCHALL

Um diese Probleme von vornher-
ein auszuschlicflen, setzt der Ma-
schinenbauspezialist Mosca  (in
Osterreich durch die Firma Gigant
vertreten) in den Umreifungsma-
schinen der jiingsten Generation
jetzt ein neues, zum Patent ange-
meldetes  Ultraschall-Schweifiver-
fahren ein (Bild2-Seitel4). Auf
der letzten Interpack in Disseldorf
wurden gleich drei neve Maschinen
- unter anderem die SONIXS-MP
(Bild 3-Seite 14) - vorgestellt, die
mit dieser Technik arbeiten und un-
terschiedliche  Anwendungsberei-
che abdecken. Betrachtet man sich
die prinzipielle Funktionsweise der
Ultraschall-Verschlussaggregate,
leuchten die praktischen Vorteile
der Methade gegeniiber den beiden
beschricbenen  Schweiliverfahren
schnell ein: Als Verbindungsver-
fahren fiir technische Thermoplaste
hat sich die Ultraschall-Schweili-
technik schon in vielen Branchen

Fortsetzung Seite 14
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