EASY-FAIRS

Der MaBanzug fiir lhr Produkt

Mit Foamplus bietet die Firma Gigant eine Verpackungs-
[6sung, die jedem noch so sensiblen Produkt wie angegos-
sen passt. Die Zwei-Komponenten-Schaumverpackung
wird erst am Packplatz dem Produkt angepasst - das Pols-
ter ist extrem stofBfest, leicht und schiitzt auf individuelle
und hochwertige Art und Weise das Transportgut.

Der ausgehirtete Verpackungs-
schaum ist stoffest. Das Pro-
dukt wird zugleich fixiert und
geschiitzt. So werden mit der auf
der easyFairs gezeigten Foamplus
MD 50 auf Knopfdruck bis zu 23
Folienbeutel in der Minute mit
Schaum gefiillt. Die GroBle und
der Fiillgrad der Beutel kann ganz
individuell von Einsatz zu Einsatz
eingestellt werden.

Die mit Foamplus Schaum ge-
fullten Beutel sparen Zeit und
Geld: Produkte nahezu aller Ab-
messungen, Formen und Gewicht
konnen sparsam, effizient und gut
geschiitzt verpackt werden. Das

System erspart auch Versandkos-
ten , da es im Vergleich zu ande-
ren Verpackungslosungen extrem
leicht ist. Die Steuerung des Gerd-
tes ist einfach zu bedienen und hat
einen eingebauten vorprogram-
mierbaren Timer, mit dem bis zu
sechs verschiedene Beutelmassen
und - fullgrade gespeichert wer-
den konnen. Das vermeidet Abfall
und senkt den Schulungsbedarf
fiir die Bediener.

Die selbstreinigende Pistole und
das robuste System minimieren
den Wartungsaufwand. Foamplus
gibt es in verschiedenen Hérte-
graden - fiir jeden Anspruch und

jede Kostensituation. Foamplus
ist schnell, einfach, effizient, leis-
tungsfahig, ertragsstark - und so-

mit das ideale Foam-in-Bag Ver-
packungssystem. 21
Mehr unter www.gigant.at

Das Speeialunternehmen fir Schwerverpaclsungen

Individuelle und innovative Verpackungslosungen zu ckonomischen Preisen.
Kleine und kleinste, aber auch groBe und groBte Auflagen, produziert auf Anlagen,
die dem modernsten Stand der Technik entsprechen.
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Folienrollen-Wechselautomat

Folienrollen-Wechselautomat fiir die Non-Stop-Verpa-
ckung von Holzlangteilen: Der Hersteller von Folienverpa-
ckungsmaschinen, Hugo Beck - in Osterreich durch die
Firma Gigant vertreten - hat sein Maschinenprogramm
rund um die Baureihe Typ Super, im Geschdftsbereich foli-
enverpackende Holzindustrie weiter ausgebaut.

n Ergénzung zur Super 400 K/5

zur Verpackung von Langteilen,

Leisten, Paneelen und Regaltei-
len, hat Hugo Beck nun eine neue
Maschine zum automatischen Foli-
enrollenwechsel entwickelt. Diese
wurde, kombiniert zu einer kom-
pletten Verpackungsstrafle, erfolg-
reich bei der letzten Ligna erstmals
vorgestellt. Waren schon beim Ver-
packungssystem insbesondere die
schonende Verschweifitechnik und
die grofie Flexibilitdt beim Wech-
seln der zu verpackenden Produkt-
formate aufgefallen, so iiberzeugt
jetzt das durchgingige Maschinen-
konzept.

,Mit diesem Automaten schlielen
wir eine wichtige Liicke in unserem
Maschinenangebot, da die 24-Stun-
den-Verfiigbarkeit unserer Anlagen
im Schichtbetrieb eine wesentli-
che Anforderung unserer Kunden
bildet”, beschreibt Geschéftsfiihrer
Horst Heimann die Strategie des
Unternehmens. So stelle die Non-
Stop-Verfiigbarkeit mit ihren hoch-
gradig automatisierten Arbeitspro-
zessen eine unverdndert wichtige
strategische Antwort der Produkti-
onsbetriebe auf die Auswirkungen
des Hochlohn-Standorts Deutsch-
land dar.

AUTOMATISIERUNG

Die Einheit ist ausgestattet mit zwei
separaten  Folienabrollvorrichtun-
gen. Die Folienrollen sind horizon-
tal zwischen zwei Wellen gelagert,
was einen auferordentlich leichten
und schnellen Wechsel erméglicht.
Eine Folienrolle ist in Zugriff, die
zweite ist vorbereitet, das heif3t
der Rollenanfang wurde durch den
Bediener in Position gebracht. Bei
einem sich nun abzeichnenden Rol-
lenende, erfolgt eine automatische
Umschaltung von einer Rolle auf
die andere. Hierbei wird die Rest-
bahn der ersten Rolle durch eine
Trennschweiflung getrennt.

Parallel dazu wird das Ende der
alten Folie iiber eine Schweilista-
tion - auch Siegelstation genannt
- mit der neuen Folienbahn der
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zweiten Rolle angeschweifit und
verbunden. Sobald dieser Prozess
abgeschlossen ist, kommt die Folie

auf der neuen Rolle zur Abwick-
lung. Fiir den kurzen Moment des
Abschweiflens der alten Folienbahn
und des Anschweillens an der neu-
en Folienrolle, ist ein Tdnzeraus-
gleich in der Einheit integriert, ein
so genannter Folienspeicher, der
zusétzliches Material gepuffert hat,
welches in der Zeit des Wechselns
bei Bedarf in den Materialfluss ein-
gespeist wird.

KONSTRUKTIONSZIEL SICHERHEIT
Wie alle Folienverpackungsanla-
gen bei HUGO BECK folgt auch
diese Einheit konsequent dem Kon-
struktionsziel der Sicherheit und
der kontinuierlichen Verfiigbarkeit.
Aus diesem Grund verfiigt sie nicht
nur {iber eine Erkennungssensor-
Station hinsichtlich des nahenden
Folienendes, sondern auch iiber
eine Erkennung, die sofort reagiert,
sobald eine Folie auf der Papphiilse
- dem Folienkern - fest hingt.

Diese stellt sicher, dass die Papp-
hiilse nicht in die Maschine einge-
zogen wird. Die Meldung des be-
vorstehenden Folienendes, bei der
im Einsatz befindlichen Folienrolle,
geschieht auflerdem so friihzeitig,
dass der Bediener - sofern er nicht
schon die zweite Rolle in Bevor-
ratung gebracht hat - diese noch
bequem einfithren und aktivieren
kann. Zusétzliche Sicherheit bietet
ein motorischer Antrieb der Foli-
enrolle, der einen kontinuierlichen
Folienabzug gewdhrleistet. Die
Einheit verarbeitet wie alle Anlagen
des Folienverpackungsmaschinen-
bauers, verschiedene Folienqualiti-
ten und -stiarken.

VERBRAUCHERFREUNDLICH

UND SICHER VERPACKEN

Klare Folienverpackungen liegen
im Trend. Sie zeigen alle Produkt-
merkmale in verbraucherfreundli-
cher Form am Point-of-Sale. Sie
bieten passgenaue und sichere
Platzierung im Verkaufsregal, eine
gut sichtbare Markendarstellung
und sind daher im heutigen Handel
Kennzeichen einer erfolgreichen
Warenprasentation. Dartiber hinaus
passt sich die Folie durch ihre Fle-
xibilitit in der Form, der Konsis-
tenz und in der Verarbeitung dem
massiven Charakter des Holzes
optimal an.

,,Das Ziel unseres Partners war es,
nach der erfolgreichen Marktein-
fihrung der Super 400 K/5, dem
energieoptimierten Schrumpftunnel,
nun auch den Folienwechsler in die
Philosophie seines Maschinenbau-
programms zu integrieren”, fithrt
Johannes Wieder/GIGANT, dazu
aus. Neben den genannten Modulen
werden auch Komponenten zum
Spenden von Auflegern, zum Be-
schriften, Etikettieren und fiir den
Logoaufdruck angeboten. 28
Mehr unter: www.gigant.at
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